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LCG 3015

SWIATOWY STANDARD WYCINAREK LASEROWYCH Co,

ZAKRES ZASTOSOWANIA: DO CIECIA CIENKICH
| GRUBYCH BLACH Z WYSOKA PREDKOSCIA |
MAKSYMALNA WYDAJNOSCIA

NOWY STANDARD W MASZYNACH DO CIECIA LASEROWEGO

AMADA, swiatowy pionier w dziedzinie wycinarek laserowych, opracowata globalny standard
maszyn do ciecia laserowego, LCG-3015. Maszyna zapewnia wiekszg predkos¢ i wieksze
przyspieszenie dzieki zastosowaniu mostu o nizszym srodku ciezkosci i wykorzystaniu nowego
napedu zebatego o uzebieniu skosnym oraz silnikom o wysokim momencie obrotowym. LCG-
3015 wyzsza predkos¢ ciecia i wydajnos¢ dla cienkich oraz srednich grubosci materiatow.
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Biezace koszty eksploatacji zawieraja koszty gazéw asystujacych, energii elektrycznej oraz elementéw zuzywajacych sie. Koszt energii elektrycznej dla
kompresora jest wliczany w momencie uzycia sprezonego powietrza jako gazu asystujacego.




ICG 3015

WYSOKA PREDKOSC CIECIA CIENKICH |
SREDNIEJ GRUBOSCI MATERIALOW

MOST O OBNIZONYM SRODKU CIEZKOSCI | NAINOWOCZESNIEJSZYM NAPEDEM

Lekka konstrukcja mostu osi Y

Wyzsza predkos$¢ zostata osiggnieta poprzez zmniejszenie masy
mostu osi Y o 30% poréwnujac do konwencjonalnej maszyny
laserowe;j.

Silniki z wysokim momentem obrotowym i naped z uzebieniem
skosnym
Najnowszy system napedu zawierajgcy wysoki moment

obrotowy i naped z uzebieniem sko$nym zapewnia wysoka
predkosc¢ i ptynne przyspieszenie.

Most o obnizonym srodku ciezkosci

Most osi Y, posiada nisko umieszczony $rodek ciezkosci ze
wzgledu na wysokos$¢ osi Z wynoszgcg 100mm, co umozliwia
wysoka predkos¢ ciecia cienkich materiatow.
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konwencjonalny
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0SZCZEDNOSC ENERGII | KOSZTOW EKSPLOATACJI

0SZCZEDNOSC ENERGII | MNIEJSZE NAKLADY ZWIAZANE Z KONSERWACJA | SERWISEM

Funkcje oszczedzania energii znacznie
redukuja zuzycie mocy elektrycznej.

Konwencjonalny laser

1 Tryb oszcze-
i dzania energii

2 Tryb oszcze-

dzania energii

Laser 1 Tryb oszcze- 2 Tryb oszcze-
nieaktywny dzania energii  dzania energii

Tryby wielokrotnie zmniejszajace zuzycie energii w trybie stand by
LCG-3015 w standardzie wyposazony jest w dwustopniowy

system oszczedzania energii gdy maszyna znajduje sie w stanie
gotowosci.

Mniejsze naktady zwigzane z obstuga serwisowa

Zastosowanie elementéw optycznych o dtugiej zywotnosci
pozwala podwoi¢ odstepy czasowe pomiedzy czyszczeniem i
wymiang elementéw optyki.




PROCES CIECIA
WYSOKIEJ JAKOSCI

NOWY REZONATOR AF 3500 I-C

PRZEDTEM AKTUALNIE PRZED
Rezonator konwencjonalny Nowy rezonator o mocy 3,5 kW Clean cut stal nierdzewna 5 mm
Wiazka lasera o wysokiej gestosci poprawa powierzchni ciecia

Nowy , opracowany przez firme¢ AMADA rezonator o mocy 3,5 kW zaprojektowany zostat z wyzszg gestoscia wiazki do ciecia cienkich
i Sredniej grubos$ci materiatéw. O 30 % zostata zwiekszona gestos¢ wigzki (poréwnujac do konwencjonalnej maszyny) co zmniejsza
chropowatos$¢ powierzchni cietych czesci.

0SZCZEDNOSC ENERGII, STABILNY PROCES CIECIA

ECO CUT
Maszyna
konwencjonalna
4kW
= ) LCG 3015
CZAS PROCESU CIECIA SKROCONY 0 38,4% Bl Moc B Gaz rezonatorowy
stal weglowa 3.2 mm KOSZT PROCESU CIECIA ZMNIEJSZONY 0 43,3% Gaz tnacy Zuzycie
400 x 70 mm I Predkosc ciecia

Standardowg cecha ciecia ECO Cut AMADA jest oszczednos$é energii - proces szybkiego ciecia wspomagany tlenem przy uzyciu
matych rozmiaréw dysz, skraca czas i koszty ciecia oraz zmniejsza zuzycie gazu asystujgcego.




LCG 3015

FUNKCJE | OPCJE

System automatycznej regulacji  System Kontroli Wysokiego Szybka wymiana dysz

ogniskowej Cisnienia Gazu

i soczewek One Touch

Optymalny punkt ogniskowania jest Cisnienie gazu asystujgcego jest kontrolo- Aby umozliwié szybszg konfiguracje

automaty-cznie ustawiany z bazy danych wane automatycznie dla catego zakresu urzgdzenia, gtowica tngca LCG-3015
ciecia do potrzeb kazdego materiatu. materiatéw i ich grubosci. wypo-sazona jest w proste, szybko-

wymienne  kasetowe uchwyty na
soczewki i dysze.

Oil Shot Soczewki thace ovsiv

Przed rozpoczeciem wpalenia w materiat Jako Wyposazenie podstawowe, Optyczny system pomiarowy mierzy przy

$redniej grubosci, rozpylany jest olej, LCG-3015dostarczana jestz trzema pomocy kamery rozstaw dwdch otworéw

co zapobiega przywieraniu zuzlu, SOczewkamitnacymi: referencyjnych i automatycznie

powstawaniu odpryskéw, oraz poprawia ° Soczewka 150 mm z uchwytem kompensuje pozycje arkusza detali

jakos¢ i stabilno$¢ procesu ciecia. + soczewka 190 mm z uchwytem podczas transferu z wykrawarki do lasera.
- soczewka T90AX mm z uchwytem System mierzy réwniez geometrie i rozstaw

MOZLIWOSCI AUTOMATYZACJI

System jest dostarczany z dwoma wymiennymi stotami w standardzie

System zatadunkowo-roztadunkowy dla jednej palety (MPF)
Prosty, w petni automatyczny system umozliwiajacy obrébke
materiatéw z palety oraz stacje do roztadunku umieszczong
z przodu w celu zapewnienia ciggtej produkcji. Zatadunek
materiatu odbywa sie automatycznie na stét wymienny
wycinarki laserowej a gotowe elementy sg odbierane za
pomocg manipulatora grzebieniowego.

otworéw. Gdy zmierzone wartosci sg poza
ustalonymi grani-cami, na maszynie
aktywowany jest alarm.

Wieza z automatycznym zatadunkiem/roztadunkiem

W peilni automatyczny system wiezy magazynujacej
materiatdw o réznej grubosci oraz gotowych elementéw,
w celu szybkiego dostepu do wybranej palety i zapewnienia
ciggtosci produkcji. Gotowe elementy oraz materiaty do
ciecia mogg by¢ tadowane\roztadowywane bez ingerencji
w proces ciecia laserowego.



CAD/CAM

Ten w pelni automatyczny system CAM
rozmieszcza wszystkie elementy i ilosci
zdefiniowanie przez uzytkownika, z
uwzglednieniem np.narzedzi wykrawajacych
i linii wycinania, okresla kolejno$¢ ciecia
i generuje program NC. Wptywa to na
zwiekszenie wydajnosci wykrawarek, laseréw
lub maszyn kombinowanych.

Glowica tngca HS

W celu zapewnienia niezawodnego
procesu ciecia, LCG-3015 wyposazony
jest w najnowszg gtowice z czujnikami
pojemnos$cio-wymi umozliwiajgcymi
utrzymanie jednakowej jakosci ciecia
nawet gdy arkusz nie jest w 100% ptaski.

Jedyny w swoim rodzaju
system sterowania AMNC/PC

Przyjazne dla uzytkownika sterowanie
NC, gotowe do pracy w sieci wraz z
licznymi funkcjami optymalizujgcymi
produkcje.

System odciggowy

Czagsteczki zuzla i pyt powstajace
podczas ciecia sg skutecznie odsysane
zapewniajac czyste srodowisko pracy.

Elektroniczne pokretto reczne

Standardowe elektroniczne pokretto
reczne pozwala na szybkie, proste,
manualne ustawienie gtowicy do ciecia
laserowego. Wszystkie osie maszyny
moga by¢ pozycjonowane z doktadnoscia
do 0.001T mm.

Czytnik Kodow Kreskowych

LCG-3015 moze by¢ wyposazony w
czytnik kodow kreskowych, umozliwiajacy
tatwe i pewne wywotanie danych
programowania w hali produkcyjnej.
Skanujac arkusz ustawien z systemu
Dr. ABE Blank CAM, operator zapewnia
przestanie poprawnej, najnowszej wersji
programu do sterowania maszyny.

CYFROWA FABRYKA OBROBKI BLACH

AMADA proponuje
cyfrowe opracowanie
produkgji poprzez
wykorzysanie VPSS

Production Designer

Weld CAM

(Virtual Prototype
Simulation System).

Wszystkie dane sg
opracowywane w
biurze i przesytane
na produkcje poprzez
siec.

Produkcja

D/—

Spawanie

Blank CAM

Serwer bazy
danych

Ciecie laserowe




POWIERZCHNIA MASZYNY

LCG-3015 + stot wymienny (LST)

(D) 9997 x (SZER.) 2840 x (WYS.) 2166

WYS.

DANE TECHNICZNE

Jednostki: mm

T

|
T~

LCG-3015

Sterowanie numeryczne AMNC/PC

Osie kontrolowane Osie X, Y, Z (trzy osie sterowane symultanicznie) + o$ B
Zakres przesuwu osi XxYxZ mm 3070 x 1550 x 100

Maksymalny obszar roboczy XxY mm (X) 3070 x (Y) 1550

Maksymalna symultaniczna predkos$¢ pozycjonowania X/Y m/min 170

Doktadnos¢ pozycji mm +0.1

Maksymalna waga materiatu kg 920

Wysokos¢é powierzchni procesu mm 840

Waga maszyny kg 8200

DANE TECHNICZNE OSCYLATORA

AF3500i-C

Generowanie wigzki

System wytadowania elektrycznego
o wysokiej czestotliwosci, przeptyw o
wysokiej predkosci osiowej lasera CO,

DANE TECHNICZNE SYSTEMU ZMIANY PALET

Maksymalne
wymiary materiatu | ™M 3070 x 1550
‘ llosc palet ‘ ‘ 2

Moc maksymalna w 3500
Dtugosé watu um 10.6
Stal zwykta 20
Maksy’nlwal_na_ Stal nierdzewna | mm 10
grubos¢ ciecia I
Aluminium 8

Majac na uwadze postep technologiczny, zastrzega sie zmiany techniczne odnoszace sie do wymiaréw, konstrukcji i wyposazenia, jak tez

odstepstwa w odniesieniu do ilustracji.

Dla bezpiecznego uzytkowania

Pamietaj, aby uwaznie przeczytac instrukcje uzytkownika przed przystapieniem do pracy.

W celu zagwarantowania bezpiecznej eksploataciji przewidziano odpowiednie elementy zabezpieczajace.

& Klasa lasera 1 w przypadku eksploatacji zgodnie z przepisami CE

Oficjalng nazwg modelu maszyny laserowej opisanej w tym katalogu jest LCG3015. Uzyj tej zarejestrowanej nazwy modelu, podczas kontaktu z
przedstawicielami. Nazwa LCG-3015 jest stosowana w niektorych czesciach katalogu dla zachowania czytelnosci.
Srodki zapobiegania zagrozenia zostaty usuniete na zdjeciach wykorzystywanych w tym katalogu.

AMADA Sp. z o.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki
Polska

Tel: +48 12 379 31 85
Fax: +48 12 379 36 02
www.amada.pl
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